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Nazwa Wykonawcy, dane adresowe 


Sukcesywne dostawy materiałów eksploatacyjnych dla Działu Centralnej Sterylizacji   
Narodowego Instytutu Onkologii im. Marii Skłodowskiej–Curie – Państwowego Instytutu Badawczego, Oddziału w Gliwicach


ZADANIE NR 9: TEST PASKOWY DO KONTROLI SKUTECZNOŚCI MYCIA I DEZYNFEKCJI TERMICZNEJ W MYJNIACH – DEZYNFEKTORACH


S P E C Y F I K A C J A   A S O R T Y M E N T O W O-C E N O W A

	Lp.
	Przedmiot zamówienia
	j. m.
	ilość
	cena jedn. netto (zł)
	wartość netto
(zł)
	VAT
(%)
	wartość  VAT (zł)
	wartość brutto (zł)
	parametry oferowanego przedmiotu zamówienia (opisać, podać zakresy)
	nr katalogowy*

	1
	2
	4
	5
	6
	7 (5x6)
	8
	9 (7x8)
	10 (7+9)
	11
	12

	1. 
	Test przeznaczony do kontroli skuteczności mycia w myjniach-dezynfektorach
- test paskowy do jakościowej oceny skuteczności mycia przez wizualną ocenę stopnia usunięcia barwnej substancji testowej symulującej zanieczyszczenia białkowe i inne, naniesionej na pasek plastikowy lub metalowy, po każdej stronie paska, 
- min. 4 pola z substancją testową na każdym pasku w celu kontroli mycia z 4 różnych kierunków.  
- 4 przyrządy PCD wielorazowego użytku symulujące utrudnienie dla procesu. Każdy przyrząd PCD do umieszczenia tylko 1 paska wskaźnika.
- substancja testowa  zgodna z ISO/TS 15883-5. 
Wymagany dokument producenta potwierdzający zgodność 
z w/w normą.
	szt.
	1 000
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	Test paskowy chemiczny do kontroli skuteczności dezynfekcji termicznej w procesach automatycznych:
- w cyklach o parametrach krytycznych 90°C; 5 minut,
- pasek testu zawiera pole wskaźnikowe przebarwiające się po spełnieniu parametrów,
- zakres tolerancji wobec parametrów tj. czasu i temperatury, odpowiada wymaganiom dla testów typu 6 wg EN ISO 11140-1/PN-EN ISO 11140-1.
Wymagany dokument producenta potwierdzający zgodność 
z w/w nomą.
	szt.
	2 500
	
	
	
	
	
	
	

	RAZEM:
	
	xxx
	
	
	xxx
	



*brak wpisania nr katalogowego produktu jest równoznaczny z informacją, iż dany produkt nie posiada nr katalogowego

UWAGA: oferowany asortyment należy wycenić na sztuki (nie na opakowania), wg tabeli powyżej.  

Wykonawca jest zobowiązany do złożenia w terminie składania ofert następujących dokumentów: 
· [bookmark: _GoBack]dokumentu producenta potwierdzającego zgodność produktu z poz. 1 z ISO/TS 15883-5,
· dokumentu producenta potwierdzającego zgodność produktu z poz. 2 z EN ISO 11140-1, typ 6/ PN-EN ISO 11140-1, typ 6.



data _____________________
_____________________________________________________________________________________________________________________
dokument należy podpisać kwalifikowanym podpisem elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym
przez osobę(y) uprawnioną(e) do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy, zgodnie z formą reprezentacji Wykonawcy
określoną w dokumencie rejestracyjnym (ewidencyjnym) właściwym dla formy organizacyjnej Wykonawcy lub pełnomocnika
uwaga: podpis osobisty to zaawansowany podpis elektroniczny
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