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INSTRUKCJA KONSERWAC]I I EKSPLOATAC]JI APARATURY
STEROWEJ AGM

L OPIS APARATURY STEROWE]

Aparatura sterowa serii AGM przeznaczona jest do pracy z napedem elektrycznym

ciernym bezreduktorowym. Zostala wyposazona w sterowanie Arkel Arcode.

Zaprojektowana zostala jako obudowa do montazu w oddzielnym pomieszczeniu
maszynowni, czyli w obudowie zamontowane s3 urzadzenia i cze$¢ aparatow, ale

dodatkowo wymagana jest tablica wstepna .

Realizuje zadania zbiorczosci jednokierunkowej w kierunku ,,na d61” lub 2 kierunkowej,
lgczno$¢ alarmowa i dojazd do przystanku po zaniku zasilania. Programowalne wyjscia
umozliwiajg dodatkowo podpiecie zjazdu pozarowego, a takze programowanie réznych

funkcji przy wykorzystaniu innych wej$¢ i wyjs¢ w zaleznosci od potrzeb klienta.

IL EKSPLOATACJA

1. W celu prawidtowego eksploatowania i konserwowania aparatury sterowej, nalezy
zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja, oraz z instrukcjami poszczegdlnych urzadzen
stanowigcych elementy aparatury sterowej, badZz pracujacych jako urzadzenia
peryferyjne: tj. Arcode, tacznoéci alarmowej*, systemu wazenia kabiny*, kurtyny
swietlnej itp.

2. Niniejsza aparatura sterowa jest przeznaczona do pracy w temperaturze od +5 do +40
stopni Celsjusza.

3. Aparatura przystosowana jest do p}acy z zasilaniem 3 fazowym 400/230VAC, 50Hz

w ukladzie sieci TINS.

III. KONSERWACJA

Instrukcja zostala stworzona dla potrzeb prowadzenia konserwacji. Zawiera opis zakresu 1
czestotliwoéci prowadzenia konserwacji aparatury sterowej. Przestrzeganie zapiséw
instrukcji jest niezbedne do prawidtowego funkcjonowania urzgdzenia i jest warunkiem
uznania gwarancji.

1. Informacje ogélne:
*gdy wystepuje
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o Konserwacje aparatury sterowej prowadzi¢ moze wylacznie uprawniony,
kompetentny personel konserwujacy posiadajgce stosowne kwalifikacje, oraz
uprawnienia UDT odpowiedniej kategorii, zwany w dalszej czeéci konserwatorem.

e Konserwacje nalezy przeprowadzac zgodnie z instrukcja, nie rzadziej niz raz na 30
dni.

e Konserwatorzy musza by¢ wyposazeni w odpowiednie narzedzia, przyrzady
pomiarowe, oraz $rodki ochrony osobistej.

e Wszystkie wykonane czynnosci konserwacyjne, musza zosta¢ odnotowane w
dzienniku konserwacji, znajdujagcym sie¢ w maszynowni.

2. W zakres konserwacji wchodzg:

e wzrokowa kontrola stanu wszystkich elementéw

e kontrola prawidlowego dziatania i nastaw wszystkich podzespotéw

e regulacja aparatéw

¢ dokrecanie polaczen

e czyszczenie i smarowanie

e uzupelnianie smaréw, olejow

e diagnostyka podstawowa
usuwanie usterek

3. Zakresem konserwacji nie s3 objete:

e naprawa uszkodzonych/zuzytych podzespotéw

e wymiana uszkodzonych/zuzytych podzespoléw

e diagnostyka rozszerzona

4. Przed przystapieniem do prac nalezy zapoznaé sie z instrukcja falownika i
sterownika zainstalowanego w aparaturze, w celu prawidlowego przeprowadzenia
czynnoéci konserwacyjnych

5. Zakres i terminy przegladéw konserwacyjnych:

e Przeglad P1 — nie rzadziej niz raz na 30 dni, ktérego celem jest sprawdzenie
zarejestrowanych bledéw od ostatniej konserwacji, usunigcie ich przyczyn, oraz
wykonanie podstawowych czynnoéci konserwacyjnych, w celu utrzymania
aparatury w stalej sprawnosci.

e Przeglad P2 — nie rzadziej niz co 12 miesiecy, ktérego celem jest gruntowna obstuga

techniczna aparatury sterowej, a mianowicie: czyszczenie, regulacja aparatow,

*gdy wystepuje
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wymiana podzespoiéw ktérych resurs dobiegt korca, oraz niezbedne naprawy

biezace mieszczace si¢ w zakresie konserwacji. W sklad przeglad P2 wchodzg prace

z zakresu przegladu P1.

‘Wyposazenie poszczegélnych dzwigéw moze sie od siebie rozni¢, dlatego nalezy
zweryfikowac zakres konserwacji z rzeczywistym wyposazeniem aparatury. '

MASZYNOWNIA:

CZYNNOSC P2

Sprawdzenie warto$ci napiecia fazowego i przewodowego

Sprawdzenie stanu obwoddw ochrony przeciwporazeniowe]

Wytaczenie wylgcznika glownego

Sprawdzenie btedow w Arcode i usuniecie ich przyczyn

Sprawdzenie elementow UCM ogranicznika predkosci*

Sprawdzenie elementow UCM weiggarki*/kontroli hamulca®

Dokrecanie przewodow na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych

Skontrolowanie wartosci nastawienia wytacznika nadmiarowego*

Sprawdzenie wytacznikow réznicowo-pradowych przyciskiem TEST

- |wo|oo -
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.| Przeprowadzenie proby systemu UPS

-
-

.| Sprawdzenie dzialania kasety jazdy inspekcyjnej

Sprawdzenie stanu i dokrecenie przewoddw na listwach w tablicy sterowej

—
e

Sprawdzenie stanu i dokrecenie przewoddw na zaciskach aparatow w tablicy sterowe

-
9

><>'<><>‘<><><><><><>-<>\<><>'<><E

Sprawdzenie dziala przycisku stop w tablicy sterowei i przy zespole napedowym

e
=

Sprawdzenie stanu i dokrecenie przewodow na listwach w tablicy wstepnej

ey
o

-
o

Sprawdzenie przelgcznika MOSTKOWANIE

-—
e

Sprawdzenie stanu i dokrecenie przewoddw na zaciskach aparatéw w tablicy wstepnej

—
&

Oczyszczenie tablicy wstepnej i aparatow z kurzu

-
©

Oczyszczenie szafy sterowej, kratek, wentylatoréw i aparatow z kurzu

]
o

.| Czyszczenie wentylatorow falownika z kurzu

22X > >

.| Sprawdzenie stanu obwoddw ochrony przeciwporaZeniowej i zabezpieczen

]
-

KABINA:

CZYNNOSC P2

Sprawdzenie mocowania facznikow i krzywek na kabinie

Sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci kasety dyspozycii

Sprawdzenie tacznosci alammowej z dachu kabiny*

Sprawdzenie syreny alarmowej z dachu kabiny

Sprawdzenie dziatania wylgcznika kranicowego*

Sprawdzenie dzialania kasety jazdy inspekcyjnej

Sprawdzenie dziata przycisku stop na dachu kabiny

Sprawdzenie dziatania przycisku stop* i kontaktu progu ruchomego w kabinie*

©|o|~| @] & wro| |G

Sprawdzenie tgcznosci alanmowej w kabinie*

10.| Sprawdzenie dziatania kurtyny $wietinej w drzwiach kabinowych

11.| Sprawdzenie dziatania oéwietlenia awaryjnego

><><>-<><><><><><><>'-<><><E

12.| Sprawdzenie dziatania i oczyszczenie kontaktéw drzwi kabinowych

13.| Sprawdzenie dziatania o$wietlenia awaryjnego na dachu kabiny X

14.| Sprawdzenie stanu obwoddw ochrony przeciwporaZzeniowe; X

*gdy wystepuje
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15.| Czyszczenie i smarowanie aparatow na kabinie

16.| Sprawdzenie mocowania kabla zwisowego

17.| Dokrecanie przewoddw na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych

18.| Dokrecanie przewoddw w panelu kabiny

X > <>

19.| Sprawdzanie wagi kabiny*

SZYB:

CZYNNOSC

P2

o

Sprawdzenie kompletnoci i sprawnosci kaset wezwan

Sprawdzenie dziatania kontaktéw drzwi szybowych

Sprawdzenie przycisku stop w podszybiu

Sprawdzenie {gcznoéci alamowej z podszybia

Sprawdzenie dziatania kasety jazdy inspekcyjnej

Sprawdzenie aparatow elektrycznych w szybie

Sprawdzenie dokladnosci zatrzymania na przystankach

X X X <[ —~

Sprawdzenie dzialania kasety jazdy inspekcyjnej

Sprawdzenie kompletnasci i sprawnoéci o$wietlenia szybu

—lw|oo —
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.| Sprawdzenic sygnalizatora MOSTKOWANIE pod kabing

-
=

Sprawdzenie stanu obwodéw ochrony przeciwporazeniowe;

—_
isd 7

Sprawdzenie i regulacja kontaktu obcigzki ogranicznika predkosci

-
w

Sprawdzenie i regulacja przelacznikow pietrowych

Kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego

-
=

—
o

Dokrecenie zaciskdw instalacji ochronnej

=
>

Dokrecenie przewodow w skrzynce lgczeniowej podszybia

XXX XX XXX X
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6. Zagrozenia przy obstudze tablicy sterowej wyposazonej w przemiennik

czestotliwosci

KONSERWATORZE!

Obstugujgc tablice sterowg wyposaizong w przemiennik
czestotliwosci pamigtaj o zagrozeniach przy obstudze

przemiennika:
NIEBEZPIECZENSTWO

PORAZENIA PRADEM

' ELEKTRYCZNYM

Przed zdjeciem obudowy z przemiennika czestotliwosci
wyltacz zasilanie i odczekaj $ minut do roztadowania sie
energii z przemiennika.

NIEBEZPIECZENSTWO
POPARZENIA SIE

REYZYSOR ROZGRZEWA SIE DO TEMPERATURY

PRZEKRACZAJACEJ 100°C

Nie zakrywaj i nie dotykaj rezystora podczas pracy dzwigu.
Przed przystgpieniem do pracy przy rezystorze odczekaj az
ostygnie.

*gdy wystepuje
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