Zalacznik nr 2 do zapytania cenowego DZ/AM-231-125/26

Przeglady okresowe urzadzen - Zadanie 2

ILOSC PRZEGLADOW NA ROK
L.P. TYP APARATU (LACZNIE W TRAKCIE
TRWANIA UMOWY)
Komory Gorace BBS (2 szt.)
e Filtry
e Manometry
e Uszczelki / pneumatyka 2
e Plexiglass
1. e Liczniki radioaktywnosci - po 1 dla kazdej komory
e Przestona miedzy komorami (tacznie 4)
e Oswietlenie komory
e System antyimplozyjny
e Automatyka i czujniki
Komora Goragca BBS T
e Filtry
e Manometry
e Uszczelki / pneumatyka
e Plexiglass 1
2. e System przeptywu laminarnego
e Liczniki radioaktywnosci (facznie 2)
e Manipulatory
e Oswietlenie komory
e System antyimplozyjny
e Automatyka i czujniki
Podwoéjna Komora Goraca Manuela 2
e Filtry
e Manometry
e Uszczelki / pneumatyka
e System przeptywu laminarnego 1
3. e Liczniki radioaktywnosci (tacznie 2)
e Przestona miedzy komorami
e Oswietlenie komory
e System antyimplozyjny
e Automatyka i czujniki
Komora Goraca Manuela
e Filtry
e Manometry
e Uszczelki / pneumatyka
e System przeptywu laminarnego 1
4. e Liczniki radioaktywnosci (tacznie 2)
e Przestona miedzy komorami
e Oswietlenie komory
e System antyimplozyjny
e Automatyka i czujniki




L.P.

TYP APARATU

ILOSC PRZEGLADOW NA ROK
(LACZNIE W TRAKCIE
TRWANIA UMOWY)

Komora LAF

Filtr

System przeptywu laminarnego
Manometr

Wentylator wrzutowo-nawiewowy
Oswietlenie komory

Plexiglass

1
(tacznie 2)

Komora FHR

Filtr

System przeptywu laminarnego
Manometr

Wentylator wrzutowo-nawiewowy
Oswietlenie komory

Plexiglass

1
(tacznie 2)

Syntetyzer Synthera S5 (Synthera+)

Modut Kontrolny

Modut Procesowy

IFP Loader

Modut CPU

Przetwornik cisnienia

Uktad pomiaru temperatury
Komputer SBC

Switch Ethernet

Monitor dotykowy
Manometry - He
Manometry z reduktorem - sprezone powietrze

1
(tacznie 2)

Syntetyzer Synthera S6 (Synthera+) wraz z
rozszerzeniem Synthera+ Extension

Modut Kontrolny

Modut Procesowy

Modut CPU

Modut Extension
Przetwornik cis$nienia

Uktad pomiaru temperatury
Komputer SBC

Switch Ethernet

Monitor dotykowy
Manometry - He
Manometry z reduktorem - sprezone powietrze

1
(tacznie 2)




1 Przeglad okresowy komor goracych BBS obejmuje:

1.1 Wykonanie przegladu z nalezyta starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacjg

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdéb gwarantujgcy niezawodnosc

dziatania sprzetu.

1.2 Przeglady realizowane bedg zgodnie z harmonogramem.

1.3  Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladéw zostanie wspdlnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

1.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola szczelnosci komory,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana uszczelek, lampek sygnalizacyjnych i oswietlenia,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania miernikdbw mocy dawki systemu ochrony
radiologicznej oraz systemu ACS,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtrow nalezy dostarczy¢ $wiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Ilub wzorcowanie miernikdw ciénien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem s$wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Kontrola stanu i uzupetnienie ptynéw systemu antyimplozyjnego zapewniajac jego
stan, ktéry pozwoli na uzytkowanie komory do kolejnego przegladu,

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotéw (miedzy innymi

panelu, szuflady miedzy goérna, a dolng komorg) i jego gotowosci do pracy.

1.5 Dokumentacja przegladdéw

1.5.1

1.5.2

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajacq przyczyne niemozliwosci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystapi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajgcego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystgpieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegolni wykonane czynnosci

przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementdw opatrzonych numerem seryjnym



1.5.3

1.6
1.7

Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajaca numery seryjne tych
czesci/elementéw zaréwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.
Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

Wykonawca zapewni dostawy materiatow niezbednych do przeprowadzenia przegladow.

Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czesé/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na swoj koszt, oraz dostarczenie $wiadectwa/certyfikatu kalibracji/

wzorcowania.



2 Przeglad okresowy komory goracej BBS T obejmuje:

2.1  Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacja

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposob gwarantujacy niezawodnos$c

dziatania sprzetu.

2.2  Przeglady realizowane beda zgodnie z harmonogramem.

2.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladow zostanie wspolnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

2.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola szczelnosci komory,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana uszczelek, lampek sygnalizacyjnych i oswietlenia,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania miernikdbw mocy dawki systemu ochrony
radiologicznej oraz systemu ACS,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtrbw nalezy dostarczy¢é Swiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Ilub wzorcowanie miernikdw cisnien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem s$wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Kontrola stanu i uzupetnienia w razie potrzeby ptynéw systemu antyimplozyjnego,

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotow (miedzy innymi

panelu, przeston oraz portow rekawicowych) i jego gotowosci do pracy.

2.5 Dokumentacja przegladéw

2.5.1

2.5.2

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajacq przyczyne niemozliwoséci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystapieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegdlni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacq numery seryjne tych

czesci/elementdw zarédwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.



2.5.3

2.6
2.7

2.8

Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

Wykonawca zapewni dostawy materiatdw niezbednych do przeprowadzenia przegladow.

W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca
w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacq numery seryjne tych czesci/elementdéw zaréwno
dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czes$é/element réownowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na  swdj koszt, oraz dostarczenie  $wiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



3 Przeglad okresowy podwojnej komory goracej MANUELA 2 obejmuje:

3.1 Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacja

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposob gwarantujacy niezawodnos$c

dziatania sprzetu.

3.2 Przeglady realizowane beda zgodnie z harmonogramem.

3.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladow zostanie wspolnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

3.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przeglagdowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola szczelnosci komory,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana uszczelek, lampek sygnalizacyjnych i oswietlenia,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania miernikdbw mocy dawki systemu ochrony
radiologicznej oraz systemu ACS,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtrbw nalezy dostarczy¢é Swiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Ilub wzorcowanie miernikdw cisnien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem s$wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Kontrola stanu i uzupetnienia w razie potrzeby ptynéw systemu antyimplozyjnego,

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotow (miedzy innymi
panelu, przestony pomiedzy komorami oraz portéw rekawicowych) i jego gotowosci do

pracy.

3.5 Dokumentacja przegladow

3.5.1

3.5.2

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajaca przyczyne niemozliwosci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystgpieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegdlni wykonane czynnosci

przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym



3.5.3

3.6
3.7

3.8

Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajaca numery seryjne tych
czesci/elementéw zaréwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.
Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

Wykonawca zapewni dostawy materiatow niezbednych do przeprowadzenia przegladow.

W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca
w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajgcg numery seryjne tych czesci/elementéw zaréwno
dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czesé/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajacemu
akredytacje PCA na swoj koszt, oraz dostarczenie  Swiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



4 Przeglad okresowy komory goracej MANUELA obejmuje:

4.1  Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygorow technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacja

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdéb gwarantujgcy niezawodnosc

dziatania sprzetu.

4.2 Przeglady realizowane bedg zgodnie z harmonogramem.

4.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladéw zostanie wspélnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

4.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola szczelnosci komory,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana uszczelek, lampek sygnalizacyjnych i oswietlenia,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania miernikdbw mocy dawki systemu ochrony
radiologicznej oraz systemu ACS,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtrbw nalezy dostarczy¢é Swiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Ilub wzorcowanie miernikdw cisnien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem s$wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Kontrola stanu i uzupetnienia w razie potrzeby ptynéw systemu antyimplozyjnego,

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotéw (miedzy innymi panelu

oraz portow rekawicowych) i jego gotowosci do pracy.

4.5 Dokumentacja przegladdéw

4.5.1

4.5.2

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajacq przyczyne niemozliwoséci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystapi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym 2z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystapieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegdlni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacq numery seryjne tych

czesci/elementdw zarédwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.



4.5.3

4.6
4.7

4.8

Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

Wykonawca zapewni dostawy materiatow niezbednych do przeprowadzenia przegladow.

W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca
w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacq numery seryjne tych czesci/elementdéw zaréwno
dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czes$é/element réownowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na  swdj koszt, oraz dostarczenie  $wiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



5 Przeglad okresowy komory LAF obejmuje:

5.1 Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacja

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdb gwarantujacy niezawodnosé

dziatania sprzetu.

5.2 Przeglady realizowane beda zgodnie z harmonogramem.

5.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladow zostanie wspolnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

5.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana oswietlenia,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtréw nalezy dostarczy¢ Swiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Iub wzorcowanie miernikdw cisnien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem Swiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotéw (miedzy wentylatora

wrzutowo-nawiewowego oraz panelu sterujgcego) i jego gotowosci do pracy.

5.5 Dokumentacja przegladow

5.5.1

5.5.2

5.5.3

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajaca przyczyne niemozliwosci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystapieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegolni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajaca numery seryjne tych
czesci/elementdéw zarédwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

5.6 Wykonawca zapewni dostawy materiatéw niezbednych do przeprowadzenia przegladdéw.



5.7

5.8

W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca
w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacg numery seryjne tych czesci/elementéw.

Jezeli czes$¢ lub element, ktdry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czes$é/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na  swdj koszt, oraz dostarczenie  $wiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



6 Przeglad okresowy komory FHR obejmuje:

6.1 Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych

i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacjg

i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdéb gwarantujgcy niezawodnosc

dziatania sprzetu.

6.2 Przeglady realizowane beda zgodnie z harmonogramem.

6.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladow zostanie wspolnie ustalony przez

Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

6.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami

producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Sprawdzenie i ewentualna wymiana oswietlenia,

e Wymiana filtrow (jednorazowo w trakcie trwania umowy) w terminie ustalonym
z Zamawiajacym,

e Po wymianie filtréw nalezy dostarczy¢ Swiadectwa/certyfikaty wszystkich
wymienionych filtréw,

e Kalibracja Iub wzorcowanie miernikdw cisnien przez laboratorium posiadajace
akredytacje PCA z dostarczeniem Swiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie
trwania umowy),

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia oraz jego podzespotdéw (miedzy wentylatora

wrzutowo-nawiewowego oraz panelu sterujgcego) i jego gotowosci do pracy.

6.5 Dokumentacja przegladow

6.5.1

6.5.2

6.5.3

Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przedtozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajaca przyczyne niemozliwosci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywrdceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystapieniu i zakonczeniu przegladu.

Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktérej wyszczegolni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajaca numery seryjne tych
czesci/elementdéw zarédwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

6.6 Wykonawca zapewni dostawy materiatow niezbednych do przeprowadzenia przegladdéw.



6.7

6.8

W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca
w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajacg numery seryjne tych czesci/elementéw.

Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czes$é/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na  swdj koszt, oraz dostarczenie  $wiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



7 Przeglad okresowy syntetyzera Synthera S5 obejmuje:

7.1 Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych i
technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacjq
i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdéb gwarantujgcy niezawodnosc
dziatania sprzetu.

7.2 Przeglady realizowane bedg zgodnie z harmonogramem.

7.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladdw zostanie wspdlnie ustalony przez
Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

7.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przeglagdowe zgodnie z zaleceniami
producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania systemu IFP loader,

¢ Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola systemu prdozniowego i szczelnosci,

e Sprawdzenie i ewentualne przeprowadzenie czynnosci korygujacych - ustawienie i regulacja
odpowiednich wartosci nastawien w przypadkach ich odchylenia od wartosci optymalnych,

e Kalibracja lub wzorcowanie miernikéw ci$nien przez laboratorium posiadajace akredytacje
PCA z dostarczeniem $wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie trwania umowy),

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Wzorcowanie manometréow doprowadzajacych media do modutu syntezy (Hel 5.0 oraz
Sprezone powietrze) przez laboratorium posiadajace akredytacje PCA z dostarczeniem
$wiadectw wzorcowania lub wymiana na manometry posiadajgce $wiadectwo wzorcowania
(jednorazowo w trakcie trwania umowy),

e Sprawdzenie luerdw i ich wymiana w razie koniecznosci,

e Sprawdzenie droznosci przewoddw, ich oczyszczenie lub wymiana,

e Sprawdzenie cisnienia sprezonego powietrza oraz systemu pneumatyki,

¢ Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Konserwacja software'u systemowego i aplikacyjnego oraz usuwanie btedéw software’owych,

e Wykonanie kopii systemu oraz danych przed przystgpieniem do przegladu okresowego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia i jego gotowosci do pracy,

e Po zakonczeniu czynnosci przegladowych wykonanie testéw sprawdzajacych na kazdym
module syntezy,

e Przeprowadzenie syntezy ,na goraco” dla 18F-FDG w celu sprawdzenia poprawnosci dziatania
urzadzenia,

e Wykonanie innych czynnosci zalecanych przez producenta, w tym przeciggniecia kapilar
faczacych modut z dyspenserem zgodnie z ustaleniami z Zamawiajacym,

e Upgrade software’u sterujgcego do najnowszej stabilnej wersji.



7.5 Dokumentacja przegladow

7.5.1 Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przediozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajacq przyczyne niemozliwoséci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym 2z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywroceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystgpieniu i zakonczeniu przegladu.

7.5.2 Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktorej wyszczegdlni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajgca numery seryjne tych
czesci/elementow zaréwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

7.5.3 Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

7.6 Wykonawca zapewni dostawy materiatéw niezbednych do przeprowadzenia przegladdw.

7.7 W przypadku wymiany czesci/elementdéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca w Karcie
Pracy zawrze informacje zawierajgcq numery seryjne tych czesci/elementow.

7.8 Jezeli cze$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czesé/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na swoj koszt, oraz  dostarczenie $wiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



8 Przeglad okresowy syntetyzera Synthera S6 wraz z roszerzeniem Synthera+ Extension

obejmuje:

8.1 Wykonanie przegladu z nalezytg starannoscia, z zachowaniem wszelkich rygoréw technicznych
i technologicznych, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie ze stosowng dokumentacja
i przepisami powszechnie obowigzujacego prawa w sposdéb gwarantujgcy niezawodnosc
dziatania sprzetu.

8.2 Przeglady realizowane bedq zgodnie z harmonogramem.

8.3 Konkretny termin i czas potrzebny na wykonanie przegladdw zostanie wspdlnie ustalony przez
Wykonawce oraz bezposredniego uzytkownika.

8.4 W trakcie przegladu wykonawca wykona procedury przegladowe zgodnie z zaleceniami
producenta sprzetu oraz w zakresie nie mniejszym niz ponizszy:

e Sprawdzenie bezpieczenstwa mechanicznego,

e Sprawdzenie poprawnosci dziatania Synthera+ Extension,

¢ Kontrola wystepowania usterek zewnetrznych,

e Kontrola systemu prézniowego i szczelnosci,

e Sprawdzenie i ewentualne przeprowadzenie czynnosci korygujacych - ustawienie i regulacja
odpowiednich wartosci nastawien w przypadkach ich odchylenia od wartosci optymalnych,

e Kalibracja lub wzorcowanie miernikéw cisnien przez laboratorium posiadajace akredytacje
PCA z dostarczeniem $wiadectw wzorcowania (jednorazowo w trakcie trwania umowy),

e Inspekcja zuzycia czesci,

e Wzorcowanie manometréow doprowadzajacych media do modutu syntezy (Hel 5.0 oraz
Sprezone powietrze) przez laboratorium posiadajace akredytacje PCA z dostarczeniem
$wiadectw wzorcowania lub wymiana na manometry posiadajgce $wiadectwo wzorcowania
(jednorazowo w trakcie trwania umowy),

e Sprawdzenie lueréw i ich wymiana w razie koniecznosci,

e Sprawdzenie droznosci przewoddw, ich oczyszczenie lub wymiana,

e Sprawdzenie cisnienia sprezonego powietrza oraz systemu pneumatyki,

e Smarowanie ruchomych czesci mechanicznych,

e Sprawdzanie bezpieczenstwa elektrycznego,

e Konserwacja software'u systemowego i aplikacyjnego oraz usuwanie btedéw software’owych,

¢ Wykonanie kopii systemu oraz danych przed przystapieniem do przegladu okresowego,

e Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia i jego gotowosci do pracy,

e Po zakonczeniu czynnosci przegladowych wykonanie testdw sprawdzajacych na kazdym
module syntezy,

e Przeprowadzenie syntezy ,na gorgqco” dla !8F-FDG lub/i 8Ga-chelator-biatko w celu
sprawdzenia poprawnosci dziatania urzadzenia,

e Wykonanie innych czynnosci zalecanych przez producenta, w tym przeciagniecia kapilar
faczacych modut z dyspenserem zgodnie z ustaleniami z Zamawiajacym,

e Upgrade software’u sterujgcego do najnowszej stabilnej wersji.



8.5 Dokumentacja przegladdéw

8.5.1 Jezeli z powodu stwierdzenia uszkodzenia lub wyeksploatowania elementéw przeglad nie
zostanie zakonczony w ustalonym terminie, Wykonawca przediozy Karte Pracy, zgodng ze
wzorem Zamawiajacego, stwierdzajacg przyczyne niemozliwosci kontynuacji ze
wskazaniem elementéw koniecznych do wymiany, a nastepnie przystgpi do dokonczenia
przegladu w terminie ustalonym 2z przedstawicielem Zamawiajacego po uprzednim
przywroceniu sprzetu do petnej sprawnosci przez Zamawiajgacego. W takim przypadku
podstawe do wystawienia faktury za zakonczony przeglad bedzie stanowita Karta Pracy
wystawiona po ponownym przystgpieniu i zakonczeniu przegladu.

8.5.2 Wykonawca po przegladzie wystawi Karte Pracy, w ktorej wyszczegdlni wykonane czynnosci
przegladowe. W przypadku wymiany czesci/elementéw opatrzonych numerem seryjnym
Wykonawca w Karcie Pracy zawrze informacje zawierajgca numery seryjne tych
czesci/elementow zaréwno dla czesci instalowanych, jak i demontowanych.

8.5.3 Wykonawca dokona odpowiedniego wpisu w paszporcie technicznym sprzetu kazdorazowo

po dokonanym przegladzie.

8.6 Wykonawca zapewni dostawy materiatéw niezbednych do przeprowadzenia przegladdw.

8.7 W przypadku wymiany czesci/elementdéw opatrzonych numerem seryjnym Wykonawca w Karcie
Pracy zawrze informacje zawierajgcq numery seryjne tych czesci/elementow.

8.8 Jezeli czes$¢ lub element, ktéry nalezy wymieni¢ na nowy posiadat wzorcowanie/kalibracje to
Wykonawca zobowigzany jest do wymiany na czesé/element réwnowazny posiadajacy
wzorcowanie/kalibracje lub zlecenie takiego wzorcowania laboratorium posiadajgcemu
akredytacje PCA na swoj koszt, oraz dostarczenie  Swiadectwa/certyfikatu

kalibracji/wzorcowania.



9 Harmonogram przegladow

L.p. Typ urzadzenia

2027

2028

VIl

Xl

XIl

VIl

XI

Xl

1. Komory gorace BBS

2. Komora gorgca BBS T

3. Podwdjna komora goraca Manuela 2

4. Komora gorgca Manuela

5. Komora LAF

6. Komora FHR

7. Syntetyzer Synthera S5

8. Syntetyzer Synthera S6 z modutem Extension

* Wymiana filtrow i wzorcowanie manometrow




