Załącznik nr 1 do zapytania DZ/DZ-072-220/2025 /aktualizacja/                      


Narodowy Instytut Onkologii im. Marii Skłodowskiej – Curie- Państwowy Instytut Badawczy, Oddział  w  Gliwicach, 44-101  Gliwice  ul. Wybrzeże Armii Krajowej 15
S P E C Y F I K A C J A   A S O R T Y M E N T O W O –  C E N O W A  
Zadanie nr 1 Narzędzia Przychodnia Przykliniczna część I
	Lp.
	przedmiot zamówienia
	nr katalogowy / nazwa/ producent
	Jednostka miary
	ilość  


	cena jedn. netto 

(zł)
	wartość netto

(zł)
	VAT

(%)
	wartość brutto

(zł)

	1
	UCHWYT SKALPELA NR 3 ( TRZONEK)

DŁUGOŚĆ 125MM 5”.
	
	szt.
	10
	
	
	
	

	2
	UCHWYT SKALPELA NR4 (TRZONEK)

DŁUGOŚĆ 135 MM. 5 1/4".
	
	szt.
	10
	
	
	
	

	3
	PINCETA CHIRURGICZNA ŚREDNIO

SZEROKA PROSTA KOŃCÓWKA ROBOCZA 1

X 2 ZĄBKI DŁUGOŚĆ 130 MM 5 1/8".
	
	szt.
	20
	
	
	
	

	4
	PINCETA CHIRURGICZNA ŚREDNIO

SZEROKA PROSTA KOŃCÓWKA ROBOCZA 1

X 2 ZĄBKI DŁUGOŚĆ 145 MM5 3/4".
	
	szt.
	20 
	
	
	
	

	5
	PINCETA CHIRURGICZNA STANDARD

PROSTA KOŃCÓWKA ROBOCZA 1X2 ZĄBKI

DŁUGOŚĆ 130 MM 5 1/8”.
	
	szt.
	20 
	
	
	
	

	6
	PINCETA CHIRURGICZNA STANDARD

PROSTA KOŃCÓWKA ROBOCZA 1 X 2 ZĄBKI

DŁUGOŚĆ 145MM 5 3/4". 5 ¾”.
	
	szt.
	20
	
	
	
	

	7
	PINCETA ANATOMICZNA ŚREDNIOSZEROKA

PROSTA DŁUGOŚĆ 130 MM 5 1/8”
	
	szt.
	20
	
	
	
	

	8
	PINCETA ANATOMICZNA STANDARD

PROSTA DŁUGOŚĆ 130 MM 5 1/8".
	
	szt.
	15
	
	
	
	

	9
	KLESZCZYKI NACZYNIOWE DO TĘTNIC TYP

DUNHIL PROSTE DELIKATNE DŁUGOŚĆ 125

MM 5”.
	
	szt.
	10 
	
	
	
	

	10
	KLESZCZYKI PREPARACYJNE TYP

OVERHOLT MAŁE ZAKRZYWIONE SKOK

ZĄBKÓW 0,9 MM DŁUGOŚĆ 135 MM 5 ¼”.
	
	szt.
	10 
	
	
	
	

	11
	KLESZCZYK PREPARACYJNY DO

PODWIĄZEK TYP BABY-MIXTER ODGIETY

DŁUGOŚĆ 140MM 5 1/2" SKOK ZABKÓW

0,5MM.
	
	szt.
	10 
	
	
	
	

	12
	IMADŁO CHIRURGICZNE TYP DERF Z

ZAPADKĄ DŁUGOŚĆ 115MM 4 1/2" CZĘŚĆ

ROBOCZA Z TWARDĄ WKŁADKĄ SZCZEKI

ZĄBKOWANE KRZYŻOWO SKOK 0,4MM.

UCHA ZŁOCONE.
	
	szt.
	10
	
	
	
	

	13
	IMADŁO CHIRURGICZNE TYP CRILLE-WOOD

Z ZAPADKĄ DŁUGOŚĆ 145 MM 5 3/4" CZĘŚĆ

ROBOCZA Z TWARDĄ WKŁADKĄ SZCZĘKI

ZĄBKOWANE KRZYŻOWO SKOK 0,4 MM

UCHA ZŁOCONE.
	
	szt.
	15 
	
	
	
	

	14
	NOŻYCZ.DO NASKÓRKA

ZAKRZYWIONE BARDZO .DELIKATNE DŁUGOŚĆ 90MM 3 ½”.
	
	szt.
	5 
	
	
	
	

	15
	NOŻYCZKI PREPARACYJNE ODGIĘTE

DELIKATNE TYP BABY-METZENBAUM

DŁUGOŚĆ 145 MM  5 ¾” OSTRZA TĘPO TEPE

UTWARDZONE Z TWARDĄ WKŁADKĄ ZE

SZLIFEM FALISTYM ZŁOTE UCHA
	
	szt.
	10 
	
	
	
	

	16
	SZCZYPCE KOSTNE TYP CASPAR PROSTE BRANŻA TNĄCA  2MM TRZPIENIA KLESZCZY 150MM 6”.
	
	szt.
	2 
	
	
	
	

	17
	SZCZYPCE KOSTNE TYP CASPAR

SZEROKOŚĆ OSTRZA 3 MM DŁUGOŚĆ

TRZPIENIA KLESZCZY 150 MM 6".
	
	szt.
	2 
	
	
	
	

	18
	ODGRYZACZ KOSTNY TYP CASPAR BRANŻA

TNĄCA O SZEROKOŚCI 4MM DŁUGOŚĆ TRZPIENIA KLESZCZY 150 MM 6" PROSTY
	
	szt.
	2 
	
	
	
	

	22
	WZIERNIK KRTANIOWY UCHWYT 6-KĄTNY ŚREDNICA 22 MM FIG 6 DŁ 180
	
	szt.
	40
	
	
	
	

	23
	WZIERNIK KRTANIOWY UCHWYT 6-KĄTNY ŚREDNICA 24 MM FIG 7 DŁ 180 MM
	
	szt.
	40
	
	
	
	

	24
	WZIERNIK KRTANIOWY UCHWYT 6-KĄTNY
ŚREDNICA 26 MM FIG 8 DŁ 180 MM
	
	szt.
	40
	
	
	
	

	25
	KOSZ STALOWY Z UCHWYTAMI O SPECJALNEJ FALISTEJ STRUKTURZE DNA I ZAOKRĄGLONYCH RANTACH . WYMIARY ZEWNĘTRZNE 403 X 250 X 55MM.
	
	szt.
	1
	
	
	
	

	26
	RAZEM
	
	
	
	
	
	
	


1. Zamawiający dopuszcza tolerancję długości całkowitej narzędzi chirurgicznych w zakresie: 

a) dla narzędzi o dł. całk. do 240 mm (włącznie) +/- 2 mm 

b) dla narzędzi o dł. całk. powyżej 241 mm +/- 3 mm. 

2. Oferta zawierająca narzędzia przekraczające wymagane wymiary narzędzi zostanie odrzucona jako nie spełniająca wymogów.

3. Wykonawca dostarczy instrukcję obsługi (montażu/demontażu narzędzi, które tych czynności wymagają ) w języku polskim w wersji w wersji elektronicznej (1 kpl.) – przy dostawie.

4. Wykonawca wraz z ofertą dostarczy próbki w postaci instrumentu bez dodatkowego graweru, tylko z oznakowaniami producenta. 
- dot. to poz.  12, 15, 18, 28 

5. Wykonawca dostarczy wraz z próbkami Certyfikat ISO serwisu autoryzowanego na terenie Polski.

6. Wykonawca dostarczy do oferty katalog narzędziowy producenta oferowanego sprzętu wraz z opisem oferowanego produktu w języku polskim

7. Zamawiający żąda oznakowania na opakowaniu jakiej pozycji i jakiego pakietu próbka dotyczy. 

8. Zamawiający sprawdzi próbki pod względem testów funkcyjnych instrumentu oraz zgodności  z opisem.  Próbki po wyborze oferenta zostaną zwrócone w ciągu 14 dni na adres zwrotny, chyba że Wykonawca poda inny. 

9. Próbki nie zostaną poddanie procesowi sterylizacji

10. Narzędzia mają być wykonane ze stali narzędziowej szlachetnej, spełniającej wymagania normy:

a) DIN EN 10088-1:2024

b) DIN EN 10088-3:2024

c) ISO 7153-1:2016 lub równoważna- spełniające standard dla stali

d) ISO 13485:2016  lub równoważna

e) ISO 13402:1995 ( dot. odporności na korozję) lub równoważna

oraz dla poszczególnych grup wyrobów  posiadają stal wg. norm DIN:

a) Nożyczki- X50CrMoV15 bez twardej wkładki, X20Cr13 z twardą wkładką (DIN 17440, 10088-1,2,3,4,5 lub równoważna) DIN EN 10088-1:2024, -2:2025, -3:2024

b) kleszczyki, imadła, klemy, pensety, Haki - X20Cr13 ( DIN 17440, 10088-1,2,3,4,5 lub równoważna) DIN EN 10088-1:2024, -2:2025, -3:2024

c) dłuta-  X50CrMoV15 (DIN EN 10088-1,2,3 lub równoważna) DIN EN 10088-1:2024, -2:2025, -3:2024

d) młotki-  Twardość w zakresie 42-50 HRC , dłuta 52-58 HRC lub równoważna

11. Wykonawca dostarczy wraz z ofertą kopię dokumentu wydanego przez organ certyfikujący potwierdzającego zgodność z wymaganymi normami.

12. Zamawiający wymaga aby narzędzia nie ulegały uszkodzeniu:

a) podczas sterylizacji parowej w temperaturze 134 stopni Celsjusza

b) dezynfekcji maszynowej w myjniach – dezynfektorach  o konstrukcji zgodnej z PN-EN 15883 
c) w roztworach preparatów dezynfekcyjnych dopuszczonych do obrotu na terenie UE.

13. Zamawiający wymaga dodatkowo oznakowania na narzędziach oprócz oznakowania wytwórcy:

a) trwałym napisem: „PP” metodą laserową (z wyjątkiem narzędzi i urządzeń na których z przyczyn technicznych takie znakowanie jest niemożliwe)

b) unikalnym kodem w systemie DATA MATRIX naniesionym techniką laserową bądź udarową (z wyjątkiem narzędzi i urządzeń na których z przyczyn technicznych takie znakowanie jest niemożliwe). 
Kod DATA MATRIX musi być dobrze czytany przez skaner kodów DATA MATRIX

14. c ) narzędzia o identycznym numerze katalogowym nie mogą posiadać identycznego oznakowania

15. Wszystkie narzędzia w jednym pakiecie muszą pochodzić od jednego producenta.

16. Wykonawca zobowiązany będzie do dołączenia wraz z ofertą fotografii narzędzi pojedynczych oraz całych zestawów narzędziowych z uwzględnieniem nazwy i określeniem nr katalogu, a w przypadku zestawu – całego zestawu (1 kpl w wersji elektronicznej)

17. Zamawiający wymaga, aby wykonawca udzielił 24 miesięcznej gwarancji na trwałość oznaczeń na narzędziach, .

18. Zamawiający wymaga, aby wykonawca udzielił 24 miesięcznej gwarancji na narzędzia.
19. Wykonawca zobowiązany będzie do podania listy środków czyszczących dopuszczonych do manualnego doczyszczania trudnych zabrudzeń na instrumentarium – przy dostawie.
- Wymienione środki muszą być skuteczne w usuwaniu trudnych zabrudzeń z narzędzi, bez uszkadzania tych narzędzi.

20. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca podał listę środków do konserwacji narzędzi przed sterylizacją parową – w formie  papierowej (1 kpl) i elektronicznej ( 1 kpl). przy  dostawie.

21. Środki konserwujące nie mogą utrudniać procesu sterylizacji.

22.  Wykonawca  dostarczy (przy dostawie) instrukcję producenta dotyczącą dekontaminacji 
(oczyszczania, mycia, dezynfekcji i sterylizacji)  narzędzi w języku polskim w ilości co najmniej trzech egzemplarzy,

23. Wykonawca zapewnia serwis gwarancyjny oraz pogwarancyjny w formie kompleksowej naprawy instrumentów wraz z wymianą twardych wkładek, ponownego złocenia uchwytów oraz niezbędnych części i pełną obróbką powierzchni – potwierdzić dokumentami firmowymi. 

24. Serwis powinien posiadać minimum park maszynowy w postaci: szlifierka, urządzenie do matowienia, linie do pasywacji, urządzenie galwaniczne do złocenia, mikroskop stereoskopowy, piec hartowniczo-próżniowy.

25. Serwis certyfikowany normami : ISO9001 2011 i ISO EN 13485, podać dane teleadresowe i kontaktowe do najbliższych dla siedziby Zamawiającego autoryzowanych punktów serwisowych na terenie Polski – poświadczyć certyfikatem Producenta. Certyfikat wymagany przy złożeniu oferty. 

26. Czas reakcji serwisu 24 godziny od daty zgłoszenia.

27. Wykonawca w okresie jak i po okresie trwania gwarancji zapewni autoryzowany serwis producencki na terenie Polski w zakresie nie gorszym niż ustalony przez producenta przedmiotu zmówienia. Serwis działający minimum 3 lata.

Naprawa i regeneracja wszystkich narzędzi zakupionych przez Zamawiającego w okresie obowiązywania gwarancji 

1. Wykonawca zapewnia przyjmowanie do znakowania, naprawy, regeneracji i ostrzenia narzędzia chirurgiczne na podstawie odrębnych/bieżących zamówień w ilościach i terminach określonych w tych zamówieniach.

2. Wykonawca zapewnia, że usługa regeneracji nie będzie ograniczała się tylko do pojedynczych procesów (np. tylko ostrzenie) lecz narzędzie będzie przechodziło kompletny cykl regeneracyjny, realizowany przez osoby posiadające wiedzę nt. budowy narzędzi, materiałów z jakich są wykonane, procesów technologicznych użytych do produkcji oraz dysponujących parkiem maszynowym i zapasem części zamiennych o odpowiednich parametrach. Każdorazowo usługa regeneracji będzie potwierdzana raportem opisującym wszystkie wykonane czynności.

3. Zakres wymaganych czynności regeneracyjnych:
- rozmontowanie narzędzia i ponowne złożenie po wykonaniu regeneracji,
- czyszczenie, szlifowanie i polerowanie całej powierzchni narzędzia,
- naprawa (ostrzenie, przywrócenie oryginalnego kształtu),
- wymiana części zamiennych zgodnych z aktualnymi standardami jakości,
- wymiana wkładek z twardego stopu metali poprzez hartowanie i lutowanie w próżni,
- nałożenie warstwy pasywnej po usunięciu powłoki wierzchniej,
- przywrócenie złoceń uchwytów, jeśli takowe występują,
- konserwacja,
- ustawianie pracy narzędzia (chwytu, cięcia, itp.),
- testy funkcyjne (zgodnie z procedurą technologiczną, identyczną jak dla nowych narzędzi).

4. Wymagany park maszynowy:
- szlifierki specjalistyczne
-  urządzenie/a do matowania,
- myjka ultradźwiękowa,
- piec hartowniczy,
- linia urządzeń do pasywacji narzędzi,
- urządzenie do znakowania kodem Data Matrix,
- urządzenie galwaniczne do złocenia,
- mikroskop stereoskopowy
- inne, niezbędne do realizacji wszystkich w/w czynności

Uwaga – wszystkie w/w narzędzia muszą posiadać aktualne na dzień składania ofert oraz przez cały okres obowiązywania gwarancji dokumenty gwarantujące dopuszczenie do użytkowania zgodnie  z obowiązującymi przepisami. Wykonawca dostarczy dokument potwierdzający zgłoszenie oferowanych narzędzi do URPL.

1. Składam ofertę na wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie określonym powyżej na kwotę:

     BRUTTO: ……………………………… PLN słownie: …………………………………………………………………………..…………………..….………… PLN

     NETTO:    ……………………………… PLN słownie: …………………………………………………………………………..…………………..….………… PLN

2. Oświadczam, że uważam się za związanego niniejszą ofertą na okres …………….. ( min. 30 dni ) licząc od daty wyznaczonej jako termin składania ofert.

3. Oświadczam że proponowane narzędzia spełniają warunki określone niniejszym załączniku.

4. Termin płatności: 30 dni licząc od daty dostarczenia Zamawiającemu prawidłowo wystawionej faktury.

5. Termin realizacji /dostawy: zobowiązuję się do realizacji zamówienia w terminie maksymalnie do............... dni roboczych, licząc bieg terminu realizacji od dnia otrzymania zamówienia Zamawiającego.

6. Oświadczam, że termin gwarancji na dostarczony asortyment oraz trwałość oznaczeń na narzędziach wynosi 24 miesiące liczony od daty podpisania protokołu odbioru.

…………...................................
pieczątka i podpis Wykonawcy
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